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代理店

『キズノンスーパー』はSUS6mmにも対応通常加工時と同じ条件で。
V幅＆TON数の変更不要

高耐久・厚板対応

Ｖ幅が広い金型でもOK

キズノンスーパーはよ
り高密度なニット編み
シートで、耐久性が飛
躍的にUP。更に切れ
にくくなってSUS６
mmの曲げにも対応。

加圧時は0.2mm以下の厚
みに圧縮されるため、V幅
が4mm以上あればV幅を
広げることなく使用でき
ます。

Ｖの肩部へ両側からかけ
て、シートが痛んだらV
ミゾの内側へ送り込んで
いけば、経済的にご使用
できます。

http://www.toei-kk.co.jp/
     toei@toei-kk.co.jp

SUS：
鉄：

アルミ：

0.5 ～ 1.5mm 
0.5 ～ 3.2mm 
0.5 ～ 6.0mm

SUS：
鉄：

アルミ：

0.8 ～ 6.0mm 
0.8 ～ 9.0mm 
0.8 ～ 12.0mm

シートなし シート使用

曲げキズ

曲げキズ

曲げサンプル

生地拡大 生地拡大

スーパー繊維で
板金曲げキズを防止　　　
スーパー繊維で
板金曲げキズを防止　　　

●使用方法
　ダイの上にしわのないよう被せて、
　前後をテープで固定します。　　

キズノンシート

耐久データ（すべて曲げキズ無し）
板材 板厚 角度 V幅 肩 R 曲げ回数 シートの状態
SUS 1.5 90 10 0.6 316 回 全く破れず継続使用可
SUS 2.0 90 12 2.5 1700回 全く破れず継続使用可
SUS 3.0 90 25 3.0 173 回 全く破れず継続使用可
SUS 6.0 90 40 4.0 20 回 肩部が薄くなるが継続使用可

キズノンスーパー

耐久データ（すべて曲げキズ無し）
板材 板厚 角度 V幅 肩 R 曲げ回数 シートの状態
SUS 1.2 90 8 0.5 538回 V底付近で切れるが継続使用可
SUS 1.5 90 10 0.6 200回 まったく破れず継続使用可
ボンデ1.6 90 12 2.5 370回 肩部が薄くなるが継続使用可
アルミ1.5 90 8 0.6 3000回 まったく破れず継続使用可

加圧時厚み
T-05 100mm幅×1.0t× 5M 約0.1mm
T-10 100mm幅×1.0t× 10M 約0.1mm

加圧時厚み
S-05 100mm幅×1.2t× 5M 約0.2mm
S-10 100mm幅×1.2t× 10M 約0.2mm

１．曲げ回数はシートを一箇所で固定して集計したデータです。　２．傷んだ箇所をずらしながら使えば、データ曲げ回数の４～５倍使用可能。　３．耐久性はＶ幅・肩Ｒが大きい
ほどよくなります。同じミゾ幅のダイでも、２Ｖダイより１Ｖダイの方が肩Ｒが大きく、シートの耐久がよくなります。（例：１ＶダイＶ10の肩Ｒ→２Ｒ、２Ｖダイの肩Ｒ→0.5Ｒ）
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ステンレス、アルミ、カラー鋼板等の、プレスブレーキに
よる曲げキズを防止。
ニット編みされたスーパー繊維がVミゾ下部に引き込まれる
伸びを吸収してシートの千切れを防ぎ、高耐久を実現。
表面処理鋼板等による金型の摩耗・溶着を防止。
ワークの長さや厚みを問わず曲げ精度のバラつきが
ありません。
傷んだ箇所をずらして使っていけばくり返し使用できます。

ステンレス、アルミ、カラー鋼板等の、プレスブレーキに
よる曲げキズを防止。
ニット編みされたスーパー繊維がVミゾ下部に引き込まれる
伸びを吸収してシートの千切れを防ぎ、高耐久を実現。
表面処理鋼板等による金型の摩耗・溶着を防止。
ワークの長さや厚みを問わず曲げ精度のバラつきが
ありません。
傷んだ箇所をずらして使っていけばくり返し使用できます。

曲げキズ防止シート

適 正 板 厚

パイピングカラー：グレー パイピングカラー：茶色

適 正 板 厚

寸 法型 番寸 法型 番

詳しくはWEBへ

Kizu-non Sheet　 Super Kizu-non　

Non-scratch sheet




